Linha POLYUP

Ficha Técnica de Produto

POLY PACK %)

BOPP Transparente Coex Brilhante Alta Aderéncia

Descricao

Face selavel

————> Nucleo de PP

Filme de polipropileno biaxialmente
orientado (BOPP), coextrusado, para

embalagens flexiveis com alta Face tratada de alta aderéncia

aderéncia.
Atributos
Termosselavel Protecéo a Otima Maquinabilidade Protegdo Apto para contato Produto
tratado com Umidade hermeticidade adequada aluz com alimentos na totalmente
alta aderéncia de selagem face oposta ao reciclavel

tratamento

atendendo as
devidas exigéncias
das legislagoes
vigentes

Principais aplicacoes

 Impressao e Laminagao para Embalagens flexiveis termoselaveis para alimentos
em geral, produtos de higiene e limpeza, ragdo animal, entre outros.

» Fechamento do tipo portfélio ou flow pack.



Familia

POLY PACK

Valores tipicos

Propriedades Unidades Método de ensaio Valores
Espessura um DIN53370 17120 25 | 30
Gramatura g/m? ASTM D 4321 16 (18,1 ] 22,6 | 27,3
Haze (opacidade) % ASTM D 1003 <30

Brilho ub. ASTM D 2457 280

COF dinémico filme/filme NT/NT - ASTM D 1894 0,25-0,35-0,45
Temperatura de inicio de selagem NT °C ASTM F 088 105-145
Resistencia a Selagem N/15mm ASTMF 088 2502713032
Resisténcia a tragao DM/DT N/mm? ASTM D 882 2120/2 300
Alongamento DM/DT % ASTM D 862 <200/<100
Caracteristicas Microbiolégicas - Aplicadas em embalagens Visua Salmonela: Auséncia / Escherichia colr

de Alimentos. 10%/Enterobactérias: 10 / Bolores e Leveduras 5x102
NOTAS

* Abreviagoes utilizadas: DM — dire¢ao da maquina; DT — diregdo transversal a maquina; NT — face nao tratada.
*Os valores descritos na tabela representam valores médios ou tipicos para este produto.

* Os filmes citados sao tratados na face externa. Filmes com tratamento na face interna (l) podem ser fornecidos
mediante consulta prévia a area Comercial.

*Recomenda-se o uso dos filmes metalizados no processo de conversao, em um prazo maximo de 2 meses da
data de faturamento, visando minimizar o risco de perda de integridade da camada de metal e prejuizos as
propriedades de barreira.

*Recomenda-se o uso dos filmes tratados transparentes, foscos e opacos no processo de conversdo, em um prazo
maximo de 6 meses da data de faturamento, visando minimizar o risco de perda de integridade do tratamento
superficial.

* As informacdes técnicas nesta publicacdo sdo baseadas em analises do fornecedor e sao de carater geral.
Portanto, ndo devem ser consideradas ou interpretadas como garantia de adequagéao do produto especificado a
uma finalidade especifica ou a um uso pretendido por quem venha a tomar conhecimento das mencionadas
informacoes, salvo na hipétese de expressa manifestacao de nossa parte.

*Revisdo 01 — mudanga no layout P LYMARK
* Revisdo 02- alteragao no ultimo item da nota. &\‘ EMBALAGENS

*Revisdo 03 — inclusdo de dados microbiolégicos
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